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faden liefen ein. Hierdurch entstehen Wollgewebe von schlech-
ter Qualitit. Durch das newe Verfahren werden Ketten- und
Schuffiden in gleicher Weise in Anspruch genommen. (D.R.P.
422 070, K1. 8a, Gr. 10, vom 21. 5. 1924 ausg. 25. 11. 1925, vgl
Chem. Zentr. 1926 1 1887.) dn.

Farbenfabriken vorm, Friedr. Bayer & Co., Leverkusen b.
Kéln a, Rh. Erfinder: Dr. Otto Leuchs und Dr. Emil
Hubert, Elberfeld. Vorrichtung zur Herstellung von Kunst-
seide nach dem Streckspinnverfahren mit bewegter Fallfliissig-
keit, dad. gek., daf§ zur Verhinderung von
Fliissigkeitswirbeln ein schirmartiges An-
b satzstiick (d) an dem Spinnrohr (c) mit
oder ohne gleichzeitiger Anwendung eines
Fithrungstrichters (g) und einer Abzugs-
vorrichtung (e) fiir Luft angebracht ist. —
Aufler Verhinderung der Wirbelbildung
hat der Schirm noch die Aufgabe, die
beim Spinnen mit lufthaltigem Wasser
aulsteigenden Blasen abzufangen, so dafl sie nicht zur Diise
emporsteigen und schidlich werden kénnen. (D. R. P. 423139,
KL 29a, Gr. 6, vom 22. 6. 1924, ausg. 22. 12. 1925.) dn.

© Op T

Dr. Heinrich Traun & Sihne, vormals Harburger Gummi-
Kamm-Co.,, Hamburg. Verschlufkappe aus Hartgummi oder
ihnlichem Material mit besonderem, in der Kappe angeord-
netem Stopfen mit konischer oder kugeliger Sitzfliche, dad.
gek., daf der Stopfen am inneren Boden der Kappe kugelge-
lenkartig und mit Spiel beweglich gelagert ist. — Bei einer
in dieser Weise ausgestatteten Verschluf3kappe kann der
Stopfen, wenn er sich zun#chst nicht ganz dicht, z. B. schrig,

auf die Sitzfliche des Flaschenhalses auflegen sollte, unter.

",

der Druckwirkung der aufgeschraubten Kappe eine seitliche”

Bewegung ausfithren und sich dadurch selbsttitig in die richtige
und beste Dichtungslage einstellen. Zeichn. (D. R, P. 423 859,
Kl 124 Gr. 1, vom 8. 7. 1924, ausg. 14. 1, 1926, vgl, Chem.
Zentr. 1926 I 2058.) dn.

Otto Laarmann, Ossel b. Elstra i. Sa. Spindelantrieb fiir
Spinn- und Zwirnmaschinen mittels eines gemeinsamen, auf
alle Wirtel einwirkenden Stahlbandes, dad. gek.,
dafl dieses geradlinig durchlaufende Stahlband
(¢) von mit weicher Auflage versehenen Gegen-
druckrollen (f) gegen die ebenfalls mit weicher
Auflage versehenen Wirtelscheiben (b) der Spin-
deln gepreBit wird. — Es hat sich als fast unmog-
lich herausgestelit, den Spindeln durch Riemen
oder Bander den notwendigen gleichméfiigen An-
trieb zu geben. Viel besser wirkt das Stahlband, da es durch
Gegendruckrollen so fest auf die Wirtelscheiben gedriickt
wird, daf3 es nicht gleiten kann. (D. R. P. 424295, Kl 76¢,
Gr. 18, vom 2. 7. 1924, ausg. 19. 1. 1926.) dn.

Robert Mohr, Eibergen, Holland. Vorrichtung zum Ent-
sehlichten, Bleichen und Dimpfen von fortlaufend breit in ge-
A spanntem Zustande im Gegen-

strom durch die Behandlungs-
fliissigkeiten gefithrien Ge-
webebahnen mit unterteilten
Behandlungsbehiltern und ei-

[f~=~ nem hydraulisch abgeschlos-
senen Dampfkasten, dad.
gek., daf3 der Dampfraum

(16) unmittelbar iiber den
beiden letzten Abteilen des Behandlungsbehilters (12) fiir
Bleichflotte angeordnet ist, die vor und nach dem Dimpfen von
der Ware mit ausgeglichener Spannung durchlaufen werden, und
der Druckausgleich im Démpfraum durch ein diesen mit dem
vorhergehenden letzten Abteil (7) des Entschlichtungsbehélters
(1) verbindendes, gleichzeitig iiber und unter dessen Fliissigkeits-
spiegel miindendes, einstellbares Uberlaufrohr (15) fiir die im
Gegenstrom flielende Bleichflotte (Lauge) erfolgt. — Das Neu-
artige besteht in einer méglichst gedrangten Anordnung in der
Langsrichtung bei guter und erhshter Bleichwirkung. (D. R. P.
424721, X1. 84, Gr. 9, vom 28. 8. 1923, ausg. 29. 1. 1926.) dn.

Heinrich Vo8, Mannheim. Verfahren zur Herstellung von
Fiiden, Filmen w. dgl. aus Viseose, gek. durch die Anwendung

eines Fillbades aus neutralisierter Sulfitzellstoffablauge und
Ammoniumsalzen, die als solche zugegeben oder in der Ab-
lauge oder dem Bade erzeugt werden koénnen. — Beim Fillen
mit Sduren wird der Faden angegriffen. Sulfitzellstoffablauge
ohne Ammonsulfit tut dasselbe. Dagegen gibt Zellstofflauge
nach dem Neutralisieren mit Natronlauge, wobei der Kalk aus-
{81lt, nach Zusaiz von Ammonsalzen ein unschidliches Fillbad.
(D. R. P. 421800, Kl. 29b, Gr. 3, vom 7. 11, 1922, ausg. 19, 11.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1332.) dn.

Benno Schilde, Maschinenbau A.-G., Hersfeld. Vorrich-
tung zum glatten Ausziehen von gesteiften Gewebebahnen, ge-
strichenen Papier- und anderen Bahnen aus selbsttitig w1rken-
den Hingetrocknern, 1. dad. gek. daffi an der :
Gewebeauslauistelle eine senkrecht oder schrig
verstell- und einstellbare Gitterwand (a) an-
geordnet ist, an der die Falte bei ihrem Aus-
ziehen mit Reibung anliegt. — 2. dad. gek., daf3
die Gitterwand auf Fihrungsschienen (b, ¢)
senkrecht oder in schriger Richtung ein- und
feststellbar ist, — Diese Vorrichung hat den
Vorteil gréfiter Einfachheit und Zuverldssig-
keit, da ohne alle Getriebe, wie z. B. Herabsenken einer senk-
recht auf und nieder gehenden Walze od. dgl., der Zweck des
glatten Auslaufes der Héngefalte nach oben erreicht wird.
(D. R. P. 424722, K1. 8b, Gr. 1, vom 15. 3. 1925, ausg. 1. 2.
1926.) dn.
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80jdhriges Bestehen von Vogtherrs Laboratorium
und Chemieschule.

Am 1. April d. J. konnte das von Dr. M. Vogtherr 1876
gegriindete Untersuchungslaboratorium und die da-
mit verbundene Chemieschule in Berlin SW, Hedemann-
strale 13/14 auf ein 50 jahriges Bestehen zuriickblicken.
Das Laboratorium wurde 1896 mit dem von Prof. Dr. C.
Scheibler, dem Entdecker des Strontianitverfahrens fiir die
Melasseentzuckerung, 1884 gegriindeten Laboratorium fiir die
Zuckerindustrie verschmolzen, und es wurde der damals be-
triebenen Pharmazieschule die damit iibernommene Schule fiir
die Zuckerindustrie angegliedert. Im Jahre 1904 wurde der
Unterrichtsplan des Lehrinstitutes auf den der jetzi betriebenen
Chemieschule umgestellt. Inhaber des 6ffentlichen chemischen
Untersuchungslaboratoriums sind jetzt der Sohn des Begriinders
Dr. H. Vogtherr und Dr. C. Massatsch, beide &ffentlich
angestellte und beeidigte Handelschemiker im Bezirke der Han-
delskammer zu Berlin.

Auslandsrundschau.

Ein von Lefranc angegebenes Verfahren zur Her-
stellung von Buttersdure
wird im Aprilheft von ,Chemical and Metallurgical Engi-
neering® beschrieben, Das Verfahren soll in einer Amnlage
der Gesellschaft ,Ketol“ in Ris-Organis bei Paris schon in
Betrieb sein. Der Rohstoff ist S#gemehl, das nach dem franz.
Patent 599829 mit Schwefelsdure in folgender Weise ver-
zuckert wird: Das Ségemehl wird mit dem dreifachen Gewicht
Wasser angefeuchtet und nach dem Zusatz von 10 9% seines
Gewichts an Schwefelsiure zuerst bei 160—130°¢, darauf bei
60—70° getrocknet, bis die Dextrinbildung volistindig ist.
Der Riickstand wird dann mit Wasser ausgezogen, und
die Dextrine werden verzuckert. Nach der Neutralisation der
Mineral- und der durch die Hydrolyse der Cellulose gebil-
deten organischen Siuren werden die reduzierten Zucker, die in
einer Ausbeute von 25 % vom Gewicht des Sdgemehls ent-
stehen, nach dem Zusatz von 5—7 % kohlensaurem Kalk in
einem geschlossenen Gefifl der Girung durch ein Gemisch
von bacillus butyricus und anderen geeigneten Bakterien
unterworfen. Sie ist bei 40° sehr Iebhaft, es werden Kohlen-
siure und Wasserstoff entwickelt, die als Nebenprodukte ge-
wonnen werden konnen. Die Girung ergibt ein Gemisch
von Fettsduren, in dem Buttersiure vorherrscht. Neuerdings
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wird als Zusatz bei der Girung der Kalkschlamm von Zucker-
fabriken benutzt, der aufler kohlensaurem Kalk Stickstoff,
Phosphor und Kali enthiilf, die fiir das Leben der Bakterien
ndtig sind. Das Verfahren soll 15 kg Buttersiure je 100 kg
Sdgemehl ergeben, was selbst bei einer Ausbeute von 30 %
reduzierendem Zucker etwas hoch erscheint. Sigemeh] kostet
fr. 25 je Tonne, wihrend der Preis der Buttersiure, von der
1500 kg thglich in Frankreich hergestellt werden sollen,
fr. 30—385 je Kilogramm betriigt. Sie wird in der Gerberei
gebraucht, neuerdings auch fiir die Herstellung von Cellulose-
butyrat, das eine gegen das Waschen widerstandsfihigere
kiinstliche Seide als Celluloseacetat ergeben soll. Es soll auch
fiir die Erzeugung photographischer Films benutzt werden.
Wenn die Buttersiure und die anderen Fettsiuren nicht durch
Schwefelsdure aus ihren Kalksalzen frei gemacht, somdern
diese der trocknen Destillation unterworfen werden, erhilt
man ein Gemisch von Ketonen, vorwiegend Propylketon,
welches als Losungsmittel in der Fabrikation wvon Lacken,
rauchlosem Pulver, Celluloid und Linoleum Verwendung finden
darfte, F. M.

Schwefelsdure-Selbstkosten.

Im Aprilheft von ,,Chemical and Metallurgical Engineering*
verdffentlicht Chaplin Tyler einige von der englischen
Regierung im Jahre 1918 gesammelten Selbstkosten von mehr
als 20 Anlagen, die Salpetersiure, Oleum, Trinitrotoluol und
Nitroglycerin herstellen. Verfasser hat die Rohstoffkosten, die
in dem aurspriinglichen Bericht sich groStenteils auf den An-
fang von 1918 bezogen, durch die jetzigen Preise ersetzi, und
er glaubt, daf} seine Zahlen dem jetzigen Verhilinis zwischen
Rohstoff- und Betriebskosten nahe kommen,

Von besonderem Interesse diirften die Angaben iber
Oleum sein, da sie einen Vergleich zwischen drei Anlagen
nach dem Schroeder-Grillo-, und je einer Anlage nach den
Tentelew- und Mannheim-Kontaktverfahren ermoglichen.

Verfasser macht iiber diese Verfahren zunfchst die folgen-
den allgemeinen Angaben:

Bei dem Schroeder-Grillo-Verfahren besteht die Kontakt-
masse aus feinverteiltem Platin aut einer pordsen Unterlage
von calciniertem Magnesiumsulfat. Die Temperatur in den
Kontakigefifien liegt zwischen 330¢ beim Eintritt und 430°
beim Awustritt. Umsetzungen von 93—95% sind die -iiblichen,
es sind aber auch solche von 97—989% schon erreicht worden.

Das Tentelew-Verfahren arbeitet ebenfalls in nur ejner Um-
setzungsstufe, der Katalysator besteht aus Platin auf Asbest.

Beim Mannheim-Verfahren geht die Umsetzung in 2wel
Stufen vor sich. In der ersten Stufe wird Eisenoxyd (Schwefel-
kiesabbrand), in der zweiten Platin als Katalysator benutzt.
Zwischen den zwei Stufen wird das Restgas gereinigt und das
Schwefelirioxyd absorbiert. Die Temperatur in der ersten
Stufe betrigt etwa 600° und die Eisenoxydkontaktmasse ist
verhiltnismiBig unempfindlich gegen Vergiftungen.

Fiir Schwefelsiiure bis zu 60 Bé halt Verfasser das Kam-
merverfahren den Kontaktverfahren fiir wirtschaitlich iiber-
legen. Nach seiner Ansicht ist daher eine Kombination der
beiden Verfahren am wirtschaftlichsten, bei der méglichst
viel Saure in Bleikammern hergestellt wird.

In der folgenden Tafel sind die Selbstkosten je Tonne
Schwefeltrioxyd von fiinf Kontaktanlagen liir einen Zeitraum
von sechs Monaten bei einem Schwefelpreise von $ 22 je Tonne
100%ig zusammengestellt:

Tente- Schroeder-Grillo Mabn-
lew heim
{ n r I
$ $ $ | 8 $

Aligemeine Unkosten - 3,51 3,11 f 2,93 1,20 6,07
1nstandhaltung . 6,131 3,39 , 3,11} 0,39 ] 4,37
Kraft . . . . . . .l s 344 1,35 1,22 1,08
Kohle, . . . . . . . . —_ 0,36 0,70 0,93 1,23
Léhne. . e e e e 6,14 ] 3.46 | 3,69 | 1,88} 8,08
Schwefel . . . . . . . . }1046 | 935 | 935 | 9,67 |10,63
Gesamt . . . . . . . . 129,99 23,11 }21,13 15,19 | 31,31
Erzeugung in Tonnen 6334 125 288, 12 342] 3798 § 1308
Umsetzung in Prozent . . . 84,2 94,1 | 94,1 | 92,8 | 83,7
Kosten je 1000 kg in R.-M. . |138,—|106,— | 97,—| 90,— | 144,—

Die Kosten in Reichsmark sind unter der Annahme er-
rechnet, dafl die Angaben in Dollar sich auf die ,short ton®
von rund 900 kg beziehen.

Aus der Tafel zieht Verfasser die folgenden Schliisse: Die
Unterschiede in den Selbstkosten der drei Verfahren lassen
eine entschiedene Uberlegenheit des Schroeder-Grillo-Ver-
fahrens iiber diejenigen von Tentelew und Mannheim erkennen,
besonders bei allgemeinen Unkosten, Unterhaltung und Loh-
nen. Die Uberlegenheit ist zum Teil in der besseren Um-
setzung bei den Schroeder-Grillo-Anlagen begriindet. Sie be-

. trug 94 % gegen nur 84 % bei Tentelew und Mannheim.

Verfasser gibt auch die Selbstkosten fiir eine Kammer-
anlage und fir je zwei Konzentrationsanlagen nach dem Kas-
kadenverfahren in Quarzschalen, nach dem Gaillard- und
Kefllerverfahren. F. M.

Der Einfluf der Geschwindigkeit des Riihrens auf
die Reaktionsgeschwindigkeit.

Unter dieser Uberschrift veréfientliclien im Maiheft von
»Industrial and Engineering Chemistry“ F. C. Huber und
E.Emmet Reid von der John Hopkins University in Balti-
more, Md., eine Anzahl Versuche, die sie bei 2560—12 640 Um-
drehungen in der Minute ausgefithrt haben. Sie fanden dabei
drei Klassen: In Klasse 1, zn der die Athylierung von Benzol
durch Athylen, die Oxydation von arsenigsaurem Natrium
durch Sauerstoff, die Oxydation von p-Nitrotoluol durch ein
Gemisch von iibermangansaurem Kalium und Natronlauge, und
die Reduktion von Nitrobenzol durch Eisen und verdiimnte
Séure gehoren, ist die Reaktionsgeschwindigkeit anmihrend
eine lineare Funktion der Riihrgeschwindigkeit; zu Klasse 2,
bei der dieses Verhilinis erst linear wird, nachdem eine ge-
wisse Geschwindigkeit erreicht ist, gehoren die Iatalytische
Hydrogenierung von Baumwollsamendl wund des haupt-
sidchlich aus Dipenten bestehenden Losungsmittels Solvenol;
bei Klasse 3 ist die Reaktionsgeschwindigkeit unabhéngig von
der Rithrgeschwindigkeit, und zu ihr gehéren die Verseifung
von Athylenbenzoat bei 600 und die Reaktion zwischen Benzyl-
chiorid und verdiinnten wisserigen Losungen von Natrium-
acetat und Natronlauge bei 209 Fiir Klasse 1 gilt die Glei-
chung v—a+b-r, in der v die Reaktionsgeschwindigkeit, r
die Riihrgeschwindigkeit in tausenden Umdrehungen in der
Minute, a die Reaktionsgeschwindigkeit ohne Riihren und b
eine Konstante ist.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Die V. Hauptversammlung der Kolloid -Gesellschaft
findet im Anschlufl an die 89. Versammlung deutscher Natur-
forscher und Arzte in Diisseldorf vom 24.—27 September in
Diisseldorf statt. Als Hauptversammlungsthema ist die Frage:
,Sdurewirkung und Wasserstoffionenkonzentration in der reinen
und angewandten Kolloidchemie® in Aussicht genommen. Néhere
Einzelheiten in der Kolloid-Zeitschrift. Vortragsanmeldungen,
besonders zum Hauptthema, und Amnfragen erbeten an den
Schriftfiihrer Dr. A. K uhn, Leipzig, Linnéstr. 2.

Deutsche Gesellschaft flir Metallkunde.
Berlin, den 23. April 1926.

Der letzte Vortragsabend der Deutschen Gesellschaft fir
Metallkunde war der Behandlung des Themas Metalle und
Legierungen fiir hohe Temperaturen gewidmet. Direktor Dr.
W. Rohn, Hanau, sprach itber: ,Die Wahl von Metallen
fiir Thermoelemente®.

Zur Messung von Temperaturen stand uns irither nur
das Quecksilber zur Verfiigung. Spater wurden die Korper
des Thermometers aus Quarzglas hergestellt, und mit einer
Fillung mit komprimiertem Stickstoff tiber dem Quecksilber
konnte man bis zu 700° messen. Ein Nachteil der Thermo-
meter liegt darin, daB sie nicht die M&glichkeit bieten, Tem-
peraturen von der Arbeitsstelle entfernt zu messen. Man
ist zur Fernmessung iibergegangen, indem man die Eigen-
schaft der Metalle, ihre Widerstinde mit steigender Tempera-
tur zu vergrofiern, benutzte. Unter Verwendung von Platin-
spiralen konnte man MeBinstrumente schaffen und direkt auf



